Odborné vzdélavani uredniku pro vykon statni
spravy ochrany ovzdusi v Ceske republice

Ostatni technologické zdroje Il

Prumyslové zpracovani dreva —
diraz na vyrobu aglomerovanych
deskovych materialu

Michal Divis
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PRUMYSLOVE ZPRACOVANI DREVA - OBORY

« zpracovani drevni kulatiny na rezivo
« zpracovani drevni kulatiny na vyrobu dyh

« zpracovani dyhy na vyrobu vrstvenych materialt
(preklizek)
« vyroba aglomerovanych deskovych materialu na
bazi dreva
 vyroba tvarovek z aglomerovanych materialt

« modifikované drevo (chemicka modifikace

struktury (hydroxilové OH skupiny nahrazena za methylové
CH,)
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DISTRIBUCE VYROBNICH KAPACIT VE SVETE
1%, 2%

M North America
M South America
W Asia

M Curope

M Australasia

m Alrica

33%

« 2007 vrchol ro¢ni obrat 240 mid. € po prudkém rastu 2003 — 2007
» 2008 / 2009 sektor zasazen silnou recesi, obrat sektoru 180 mld. €
* regionalni lidri
« |talie 19 % obrat 34 mld. €
« N&mecko 18 % nasledovano Francii, Velkou Britanii, Spanélskem a
Polskem
6 vudcich zemi sektoru s obratem 121 mld. € predstavuje 67 %
produkce R Bl B oo
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STRUKTURA PRUMYSLU DESKOVYCH MATERIALU EU 27

Hard/Softboard
G5B Lo Farticleboard
/% ) 60%

o

.

Fhwood
5%
podil na celkové primeérna denni
roéni objem vyroby* produkce PBD kapacita vyr. zavodu

drevotriska 30 820 000 m3 60,3 % 969,2 m3
MDF 11 470 000 m3 22,4 % 796,5 m3

OSB 3 600 000 m3 7,0 % 923,1 m3
Soft/Hardboard 2770 000 m3 54 % 373,0 m3

* Evropské zemé vyjma postsovétskych republik

» rostouci podil Softboard (za 5 let + 32 % diky narustu kapacit v PL s SW)
» rust kapacit OSB (Egger RO, KRONOSPAN RO...)
R B oo oo
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VYROBNI KAPACITY A SPOTREBA V Evropé
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Vyrobni kapacity v CR

drevotfiska MDF OSB denni kapacita
DDL| 160000 m3 | 100 000 m3 cca 740 m3
Grena| 30000 m3 cca 85 m3

KRONOSPAN

1 000 000 m3

500 000 ms3

cca 4.285 m3

CELKEM:

1 190 000 m3

100 000 ms3

500 000 m3
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Vlivy na zivotni prostredi
+ efekt vazaného atmosférického CO, ve vyrobcich

+ cca 2 mérna spotieba energie a fosilnich paliv v porovnani se silikatovym
stavebnictvim, vyrobou oceli a hliniku,

+ sektor postaven na vyrobé 90 % energie z vlastni biomasy

+ schopnost materialové vyuzit az 100 % recyklovaného dreva (ltalie, Spojené
kralovstvi)

Klicové dopady sektoru
- dle zpravy EC odpovida za 3 % emisi PM,,,
- je zdrojem vzniku fotochemického smogu a pachovych viemu ,blue haze*

- vyroby Softboard / Hardboard ¢aste¢né MDF zasahuje do oblasti odpadnich
vod

- formaldehyd z pouZziti pojiv na bazi UF / MUF
- spotreba fosilnich paliv suSeni / vyroba tepla pro lisovani / koncové

I Hl OPERACNI PROGRAM  PODPORUJEME
teChnOIOQIe Ef‘_‘f"""" m h LIDSKE ZDROJE VASI BUDOUCNOST
[~ e T

A ZAMESTNANOST www.esforcz



DOPADY NA ZIVOTNI
PROSTREDI VYROBY
DREVOTRISKY

kapitoly:

skladovani dreva

priprava trisek

—

idéni suchych trisek
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dokoncCovani
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Podil zdroji na emisich TZL z vyroby DTD

etazové lisy (cca
do 350.000
m3/rok); 1,5 %

kontinualni lisy vé.
vzd. doprav (do

__— " 400.000 m3/rok);

14 %

vyroba tepla mimo
suseni; 1,1 %

o brouseni desek;
povrchova Uprava 0,5 %

desek a
zuslecht'ovani; 0,2
%
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SUROVINY NA VYROBU DREVOTRISKY, OSB A MDF -
skladovani

skladované sortimenty:

v v wvrs

« vlaknina (dfevo nizsi tridy kvality z tézeb a udrzby drevin) — skladovani
bez dopadu na z.p. v hranich do vysky az 7 m

 Stépky (zpracované zbytky z pilafského zpracovani kulatiny za ucelem
ekonomické manipulace a dopravy) — omezuje pouze ztrata kvality suroviny v
dusledku rozkladnych procesu v hromadach az 15 m, bez emisi do ovzdusi
(mimo pripady havarijniho zahofeni); v nékterych lokalitach kontrolovany vyluhy
vod ze skl. stépek

« piliny: skladovany v otevienych skladech se zpevnénou plochou, opatreni proti
prasnosti (fizené zkrapéni povrchu skladek, obestavby skladek, vétrolamy,
zakryti davkovani suroviny do vyroby)

 recyklované drevo: nizSi vihkost (cca 20 %), nékteré operace vyzaduji zvihceni

Hl OPERACNI PROGRAM  PODPORUJEME
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SKLADOVANI SYPKYCH HMOT

inteligentni systémy zkrapeéni skladek,
vétrolamy a obestavby,

zastireSeni manipulacnich prostori,
¢isténi zpevnénych ploch komunikaci

DIALOG +




PRIPRAVA TRISEK - dezintegrace

sekani vlakniny nozovou sekackou na stepky — frakce 15 x 25 x 50 mm
sekani recklatu kladivovou sekaCkou na stepky — frakce 20 x 25 x 60 mm
separace primesi u recyklatu — magentické, nemagenticke, lehke frakce
trideni Stépky a pilin valcovymi tridici

roztfiskovani Stepky — nozové roztriskovace, mokré mlyny, kladivové mlyny

Vlivy na ovzdusi
» prach z dezintegrace dreva (sekani, drceni)

* prach z transportu (presypy) a tridéni

Opatreni

* uzavreni prepravnich tras (redlery, uzaviené pasoveé dopravniky)

OPERACNI PROGRAM  PODPORUJEME
LIDSKE ZDROJE VAS| BUDOUCHOST
---------- A ZAMESTNANOST www.esfer.cr



SNIZENI EMISI PRACHU V USEKU PRIPRAVY TRISEK

* pro useky odsavani zpracovani drevni suroviny s vihkosti nad cca 20+25 %
 pouze jeden stupen Cisténi: cyklonovy odlucovac
 ve vzdusniné zpravidla hrubSi ¢astice

Cyklénové odluéovace pro vihké materialy

zn. latka

udinnost

vyst. konc.

TZL

70 %

do 15 mg/m3

Vyhody:

* nizké provozni naklady (zadny spotf. mat. nizkeé tl. ztraty)
» dostatecna ucinnost

* vyrobci: standardni strojirensky vyrobek

* pro useky odsavani zpracovani drevni suroviny s vihkosti do 20+25 %
* 1. stupen: cyklonovy odluCovac

« 2. stupen: rukavcovy filtr (viz kapitola techn@tﬂégimég

rqéwrzd:uémi@fy

LIDSKE ZDROUE
A ZAMESTNANOST
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SUSENI TRISEK PRO VYROBU DESEK

- vysuseni dezintegrovaného dreva z vihkosti az 140 %,
na2,5 %,.,,x05%

atro

e v casech do 20 minut

+ objemy trisek az 90 t_, /hod

« odpar vody az 65 t/hod

Parametry susaren

« vykon horaku az 80 MW, (paliva: zemni plyn, drevni prach, topny olej)

» vstupni teplota susiciho média: 300 az 650°C

» vystupni teplota: 118 az 135°C

» objem susici vzdusniny az 400.000 Nm?3/hod

- objem odpadnich plynt az 235.000 Nm?3/h ogf m g’ﬁﬁi‘é’t‘fﬁlﬁ’ii"’“"“ VASI BUDOUCNOST
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SUSENI TRISEK V ROTACNICH SUSARNACH

proces suseni trisek

* suSeni dreva z vlhkosti 20 — 140 %,,na 1 - 5 %, pro UF / MUF/ MUPF / PF

lepené desky; 5-10 %,, pro pMDI lepené desky
* kapacity od 1 do 90 tA/h tfisek respektive 1 — 65 t,;,o/h

:0'::3 < 20 min 1...9Vh
"

::o::: na 10 ... 18 ¥h

4“:0'.‘(’: 20-30min  <40th

‘““)’(;‘"C 5-7 min < 25 Vh

5‘&2 «20s 2. 14¥h

m' =05-3min  =10th
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Standardni jednotahova :10-125c

= 235.000 Nm3/h

bubnova susarna

@7,‘/
N\ (<
r‘;‘_,'
7/ I\

(|

z 80 t trisek
OPERACN{PROGRAM  PODPORUJEME
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Emisni parametry standardnich susaren — bez
odlucovacich technologii

Tuhé znecist'ujici latky

« tuhé latky ze spalovani paliv (dfevni prach z sitového trfidéni suchych
trisek a brouseni hotovych desek)

« vyznamny podil lehkého jemného drevniho prachu

* nositel kondenzovanych org. latek a pachovych viemu

Téekavé organickeé latky (vykazované jako TOC)

« Sirokeé spektrum latek — zastoupeny terpeny (latky na bazi isoprenu: a- cH
pinen, y-pinen, limonen, kamfen, myrcen, aldehdy a jejich kyseliny atp.)

 bod varu nad 100°C, bod vzplanuti jiz kolem 40+50°C,

« nositelé pachovych vjemu jiz pfi nizkych koncentracich

prekursory tvorby prizemniho ozénu a sekundarni prasnosti e eH
(kondenzace) terp;

« vetSinou nemaji vyznamne zdravotni uéinkgf m g'ﬁfmcﬁ’l*rgﬁﬁ&ﬂ!pl_{ﬁﬁﬁfﬁ:g i

A ZAMESTNANOST www.esforcz

3


http://images-a.chemnet.com/suppliers/chembase/103/210103.gif

EMISNIi PARAMETRY STANDARDNICH SUSAREN -
bez odlucovacich technologii

Oxidy dusiku (vyjadiené jako NO,) a oxid uhelnaty (CO)

«  produkty spalovani paliv pfi vyrobé tepla pro suseni trisek
« hlavni paliva: dfevni prach (vihkost cca 7 %, do 4 % mineralni podil,
vyhfevnost 17 MJ/kg); zemni plyn, topné oleje

Specifické latky ze suseni trisek

« aldehydy: zejména formaldehyd (HCHO) vykazovan jako celkovy uhlik
(TOC)

« chlor a jeho anorganické slou€eniny (vyjadfeny jako HCI) — v zasadé
neovlivnitelny polutant

Dalsi neregulované latky
« PCDD/PCDF, PAH: z provedenych mereni nezjistény vyznamné

Hl OPERACNI PROGRAM  PODPORUJEME
koncentrace Efj‘f"""" m h LIDSKE ZDROJE VASI BUDOUCNOST
[~ e T

A ZAMESTNANOST www.esforcz



EMISNi PARAMETRY STANDARDNICH SUSAREN
— bez odlucovacich technologii

roéni emise pro
zn. latka rozsah konc. susarny cca 60 t odp.
vody/h
tuhé zn. latky 15 — 300 mg/Nm?3 od 1do 350t
organickeé latky 150 — 450 mg/Nm?3 od 50 do 450 t
oxidy dusiku (NO,) 50 — 500 mg/Nm3 od 30 do 400t
oxid uhelnaty(CO) 20 — 800 mg/Nm3 od 20 do 500t
formaldehyd (TOC) od 1do 20 mg/Nm?3 05-15t
pachy (OU..) 1088(;;/5'2.3(’)00 projev jzl;c;e‘tfv. ,blue

Hl OPERACNI PROGRAM  PODPORUJEME
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SPECIFIKA EMISNICH LIMITU PRO SUSARNY

Charakter odpadni vzdusniny

« vzdy vysoka vihkost (dle typu suSarny) 20 + 40 %

vol.

*  kyslik v suchém plynu od 10 do 17 %,,, (dle technologie)

« teploty odpadniho plynu vzdy nad 115°C (nutné zamezit kondenzaci par
a VOQC)

»  obsah organickych latek kondenzujicich jiz pfi teplotach pod 150°C
(vznik hoflavych usad na potrubnich vedenich, odlucovacich a
ventilatorech) = znemoznuje nasazeni standardnich technologii

 obsah tuhych prachovych Castic s vysokym podilem jemného horlavého
drevniho prachu

=emisni limity za specifickych podminek: normalni stavové podm.
plynu (0°C, 101,325 kPa), vlhky plyn, ref. kyslik 11 %

Hl OPERACNI PROGRAM  PODPORUJEME
ety h LIDSKE ZDROJE VASI BUDOUCNOST
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Charakteristicky projev viecky s obsahem org. polutnati —
,blue haze*
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CHARAKTERISTICKE EMISE ZNECISTUJICIH LATEK ZE
SUSAREN BEZ ODLUCOVACU

Emise zne. latek ze susarny tfisek o vykonu cca 65 MW / 60 t odp.
vody

TZL NOX CO TOC

350t

300t
250t A

200t ~
150t -

100t -

50t -

Ot

Formaldehyd
(HCHO)
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ODLUCOVACI TECHNOLOGIE PRO SUSARNY TRISEK

technologie

—
N
—

organika

formaldehyd

|.st.

vypadova komora a cyklony

Il. st.

multicyklony

mokré pracky

EFB (Electrified Filter Bed)

elektrofiltry (mokre)

mokré elektrofiltry s biologickou
digesci

CRT

posledni generace: UTWS
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CRT SYSTEMY - dopalovani spalitelnych podilti a
organiky
Vyhody

» vysoce ucCinné odstranéni spalitelného prachu, org. latek (v€. formaldehydu),
pachu

» vyhoda: bod vzplanuti vétSiny org. latek do cca 50°C latky

* potencialni zisk malého mnozstvi energie ze spaleni org. latek a TZL (cca do 1
MW)

» druhotna produkce tepla (podminéno vyuzitelnosti!)
* nizke investicni naklady

Nevyhody

» spotrfeba paliva (zpravidla zemni plyn) k dopaleni,

 zisk nizkopotencialniho tepla (pro ekonomickou rentabilitu nutné celoroCni
vyuziti napf. vytapéni objektl a sidel, provoz susaren feziva atp.)

* narust emisi NO, a CO (spalovaci proces)
* narust emisi sklenikového CO, (pouziti fosilnich paliv)
 vysoké provozni naklady (paliva, vodni hospoﬂf\_{i-), B g’ UDSIEZDROR. " VAGIBUDOUCNOST
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Spojeni filtrace + dopalovani

pu B = UTWS susarny
m E "\

150 - 185°C
= 215.000 Nm3/hod

a0

""" =95.000 Nm3/hod

‘ — 650 - 850°C - ;
[
Q \ : Ak

NHHII

350 - 550°C )
320.000 Nm3/hod ----------—! 120 - 135°C

| =400.000 Nm3/hod

az 80 %vol. vodni pary
= 210.000 Nm3/hod

az 80 t trisek
2,5 % vlhkost

OPERACNI PROGRAM  PODPORUJEME
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EMISNi PARAMETRY TECHNOLOGIE UTWS

Emise

shizeni emisi prachu o az 98 %

* snizeni emisi organickych latek (TOC) o 80 %

uplné odstranéni problematiky pachu

zn. latka

rozsah konc.

tuhé zn. latky

1+ 20 mg/Nm?3

organickeé latky

20 + 60 mg/Nm3

formaldehyd (TOC)

od 1do 10 mg/Nm?3

pachy (OUgs) | 800 — 2.000 OU./Nm3

Ostatni vyhody

pokles frekvence pozaru susarny

vysSsi kvalita suchych trisek - mensi tepelna degradace

uspora energie na suseni az o -10 %
upusténi od cCisteni trasy horkych spalin

moznost likvidace odplynti od list (sﬂpjyan@m)ﬁlﬁéi‘m

A ZAMESTNANOST



PRIPADOVA STUDIE EMISNi PARAMETRY
TECHNOLOGIE UTWS SUSARNA LINKY DTD
JIHLAVA

Emisni limity pro susarnu UTWS Jihlava na jinych susarnach neuplatinované

0,3 mg/Nm3

0,2 ng/Nm3

M bézné limity suSaren a obecné emisni limity
W emisni limit KRONOSPAN
W emise suSarny UTWS

0,2 mg/Nm3

0,2 mg/Nm3

0,1 mg/Nm3

0,1 mg/Nm3 -

0,1 mg/Nm3

0,02|mg/Nm3

0,00012|ng/Nm3

0,0 mg/Nm3 A

PCDD/PCDF polyaromatické uhlovidiky (PAU)

H OPERACNI PROGRAM  PODPORUJEME
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LISOVANI DREVOTRISKOVYCH, OSB A MDF DESEK

- olepeni tfisek + aditiva

- formovani koberce

- predlisy, vysokofrekvencni, mikrovinny, parni predehfrev

- tlaky 3 -10 n/mm?, teploty 106 — 250°C

Cyeclic pressing

Continuous pressing
(single-daylight press)

Single-daylight press ' J’
Multiple-daylight press - y
with simultaneous - 9
closing device

| F— _J
Calander press

S

Continuous Qc—e—————=0
m C)_____——-z-D
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ZDROJE EMISI Z LISOVANI DESEK

Emise predurcCuje typ pouzitych pojiv

» UF (mocCovino-formaldehydova), MUF (melamin-UF), pMDI (polyuretanova), PF
(fenol-formaldehydova)

 UF/ MUF: formaldehyd (HCHO)

« pMDI (emise monomerU: methylen di-iso kyanat, toluen di-isokyanat) = vysoce
reaktivni s vodou, ucinny zachyt ve vodni pracce, prakticky nulove emise

« PF: v CR se nepouziva — emise formaldehydu a fenolu
« ze vSech list: TZL

Omezeni nasazeni koncovych technologii

« etazové lisy: velké odsavané objemy (az 600.000 m3/h), pferuSovany tok zn.
latek = nejsou nasazovany konc. technologie

 kontinualni lisy: mensSi ods. objemy (50.000 — 90.000 m3/h) = umozrfiuje nasazeni

koncovych technologii (vzdy na principu vypirk@g&gmiiﬁ’,\@umwgﬂj@K__QJ,,,]H,:,,,,.,

SpalovaCI’ Vzduch LIDSKE ZDROJE VASI BUDOUCNOST

A ZAMESTNANOST www.esforcz



MOKRA VYPIRKA PLYNU

zn. latka rozsah konc.

tuhé zn. latky <15 mg/Nm?3

formaldehyd (TOC) | <15 mg/Nm3

Fog, §

Poa. 1

Pas. 5
Fos, 2 .

Pos. &
Fos. 3 '

Pos. 7
Pos. 4

Pos, 5




OSTATNiI ZDROJE EMISIi Z VYROBY DESEK

Technologické operace

» vrstveni kobercu tfisek pred lisovanim

» ofezavani / odsavani koberce tfisek

« ofezavani / formatovani hotovych desek

* Dbrouseni hotovych desek

* nasledné zuslechtovani (dekorovani melaminovym papirem, laminace)
» pneumaticka doprava materialu a prachu

= operace spojené s emisemi prachu

Opatreni

» v pripadé obsahu hrubsich ¢astic — predrazen cyklon a vyuziti ve vyrobé
DTD (v€. odsavani useku vyroby OSB)
« koncové technologie — rukavcovy filtr (vyjma dekorace melaminovym

OPERACNI PROGRAM  PODPORLJEME

papirem) st h LIDSKE ZDROJE VASI BUDOUCNOST

- EVRCPERA LHE A ZAMESTNANOST www.esforez



STANDARDNI RUKAVCOVE FILTRY

- kapacita az 100 m3/h/m2 filtr. plochy zn. latka rozsah konc.
& 3 3
« cca do 150.000 m3/h tuhé zn. latky <2 mg/Nm

» zabezpeceni: sled. dif. tlaku

modular round

Filtration

Rege nerationf:
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SPECIFIKA VYROBY
MDF (LDF, MDF, HDF)

minimalni emise z pripravy stépek,

rozvlaknovani Stepek parou pod
vysokym tlakem

lepidla na bazi UF, MUF, pMDI,
MUPF, PF

suseni vlakna s nanesenym lepidlem
(tzv. blow line) = vysoké emise
formaldehydu

susarny (pfimé nebo nepfimé
vytapéni, jedno Ci dvou tahové
susarny) teploty 165 —180°C, odplyny
az 20 % O,, vihkost vlakna 8 — 12 %,,

ostatni technologie jako vyroba DTD a
OSB

emissions

3) Diregt Dover: Dust, fly ash, HCHO,
€O, €O NO, . SO. . NH, HCQ,

PCDD/F, VOCs, PAH, heavy metals
b) lndiregt Dryer Dust, HCHO, VOCs

c) Dust, fiy ash, CO, CO;, NO,, SO,
NH, HO, PCDD/F, VOCs, PAH,

heavy metals

Cut to size J {@=0)

—{—s..;...,_]
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CISTENI ODPLYNU ZE

SUSAREN MDF VLAKNA -

mokré elektrofiltry s
biologickou digesci

hospodarstvi)

vysoké provozni naklady (vodni

Clean Gas

Pre-cieaned
Exhaust Gas

velké obj. odplynt: az 600.000 m3/h
vst. teplota cca 65°C, vihkost
vlhkost cca 10 +15 %,
vysoke investicni naklady

Exhaust Gas
[

Clean Gas

Quench

zn. latka rozsah konc.

tuhé zn. latky 15 mg/Nm?3
organické latky 300 mg/Nm3
formaldehyd (TOC) | 20 mg/Nm?3




AKTUALNI LEGISLATIVNiI REGULACE

-vyjmenovany zdroj znec¢ist'ovani ovzdusi (pril. 2 bod 7.8 zakon 201/2012
Sb., o ochrané ovzdusi)

Zvlast vymezené povinnosti
- zpracovat rozptylovou studii pfi umistovani zdroje
- prijimat kompenzacni opatreni v pripadé prekro¢eni imisniho
limitu pfi umist'ovani / zméné zdroje

- zpracovat a ridit se provoznim radem

Specifické limity a podminky
vyhlaska &. 415/2012 pfiloha &. 8

bod 6.7: Vyroba drevotriskovych, drevovlaknitych a OSB desek, suseni
trisek a drevnich vlaken pfi zpracovani dfeva o projektované ro¢ni

- A4 A\ 4 ~ ~ 3 A4 A4
kapaCIte VetS| nez 150 m Vcetne Ef m HOUPEHM‘.NIPHQGHAM PODPORUJEME
" h LIDSKE ZDROJE VASI BUDOUCNOST
- ivEn preorecliaet AZAMESTNANOST  www.esfercz



EMISNI LIMITY

Pily a ostatni primyslové zpracovani nad 150 m?/ rok

Emisni limit

TZL [mg/m3]

vztazné podminky

50
30 (od 1.1.2018)
10 (brouseni)

C

Vyroba DTD, OSB a MDF desek vé€. technologie suseni

Emisni limit

TZL TOC formaldehyd vztazneé
[mg/m?] [mg/m?3] [mg/m?3] podminky
susarny lisovani s UF lepidly

50 300 C
v h LIDSKE ZDROJE srBuDOUCNGp
10 (brougeni) T “a”p“m'@ﬂsarny)f




MERENI A ZVLASTNiIi PODMINKY

« zjiStovani emisi ze zdroje jednorazovym meérenim
 meéreni 1 x roéné (ne dfive nez 6 mésicu od predchoziho)

* pro nevyjmenované spec. latky (obvykle CO, NOx, formaldehyd ze
susaren) = podminky a interval méreni stanovi krajsky urad

« provadéni méreni: nejméné 3 jednotliva méreni min. 30 min. po dobu 6
hodin provozu zdroje

Spec ustanoveni pro spalovani odpadni drevotrisky,
preklizky, MDF desky atp.:

* mozne spalovat jen v kotlich nad 3 MW a pokud jsou bez hal.
uhlovodiktl a tézkych kovl nebo

* v misté vzniku paliva jako vedlejSi produkt zpracovani v kotlich s
automatickym podavanim paliva a fizenim provozu 0,3 — 3 MW

Hl OPERACNI PROGRAM  PODPORUJEME
o h LIDSKE ZDROJE VASI BUDOUCHOST
hl' o VRS PRKA LME WWW. \."\r\. r.cE

A ZAMESTNANOST




IPPC: noveé zahrnuté odvetvi: deskové
materialy na bazi dreva

Smeérnice Evropského parlamentu a Rady 2010/75/EU o
priumyslovych emisich (IPPC)

Priloha 1 bod 6.1 Vyroba v prumyslovych zarizenich:

c) jednoho €i vice nasledujicich druhu desek na bazi dreva: desky
z orientovanych trisek, drevotriskové desky nebo drevovlaknité
desky, pri vyrobni kapacité vetsi nez 600 m3 za den

V CR

KRONOSPAN CR, Jihlava: direvotiiska 1.000.000 m3/ rok (2.750 m3/den)
KRONOSPAN OSB, Jihlava: OSB desky 500.000 m3/rok (1.420 m3/den)
DDL Lukavec, Lukavec: drevotriska 300.000 m3/rok (850 m3/den)

3
MDF 150000 m /I’Oﬁf{lSO WWUPEW&CNWHDGHAM PODPORUJEME
svropely h LIDSKE ZDROJE VASI BUDOUCHOST
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IPPC: zpracovani dokumentu BREF

vytvorena technicka pracovni skupina Panely na bazi dreva v
Seville

31.11.2011 — vznik Ceské TPS Desky na bazi dreva
15.6.2012 — prvni pfipominky k materialu

jaro 2013 — prvni znéni navrhu BREF

IPPC ve Evropeé

» od roku 2000 ve Velke Britanii

e spravuje pro DEFRA

« 2003: prvni britsky ,BREF" — zakladni vyCet technologii

- 2006: revize dokumentu Rl B B oooe Wit

A ZAMESTNANOST www.esforcz
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Michal Divis lll‘llllll%ﬂDﬁD[lD

KRONOSPAN Jihlava
Na Hranici 6

Jihlava

tel.: 602 290 512

e-mail: divis@kronospan.cz Ef “ Ny ——
LIDSKE ZDROJE
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