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Mezi souvisejici Cinnosti v ramci metalurgie Zeleznych i nezeleznych kovu
nalezi

» ohfivaci a Zihaci pece provozU zpracovavajicich kovy za tepla a porovnani
emisnich limitd podle legislativy

« valcovny

« kovarny

* brusirny a obrobny
* svarovny

Pro vétSinu téchto Cinnosti nejsou uplatiovany samostatné emisni limity s
vyjimkou ohfivacich a zihacich peci, v nichz je jako topné médium pouzivan
prevazné zemni plyn. Pro kovarny, brusirny, obrobny, svarovny nejsou
zpracovany referencni dokumenty pro nejlepsSi dostupné techniky.
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Pri prepravé durovin pro souvisejici ¢innosti se jedna o pfepravu a
manipulaci s hutnimi vyrobky nebo polotovary, které jsou hutné a z toho
duvodu neprfedstavuji z hlediska ochrany ovzdusi témér zadné riziko.
Preprava vstupnich surovin je provadéna vétsinou po zeleznici. Pri
dopravé automobily je v podnicich pfi, prepravé mezi jednotlivymi
zafizenimi provadeno kropeni pozemnich komunikaci, pfipadné sbér
prachu samosbérnymi vozy.

Co se tyka manipulace se vstupnimi surovinami pro vyrobu zakladnich
Zeleznych i nezeleznych kovu, jedna se vétSinou u vyrob z primarnich
surovin (rud) o manipulace s velkym objemem pfepravovanych prasnych
surovin a o0 moznych opatrenich ke snizeni emisi z téchto doprav a
preprav pojednano u jednotlivych kapitol tohoto kurzu, tj. u vyrob surového
Zeleza a oceli, aglomeratu. vyroby nezeleznych kovul z rud. Proto v této
casti neni o techto opatrenich pojednavano.
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Ohfivaci a zZihaci pece provozU zpracovavajicich kovy za tepla a porovnani
emisnich limita podle legislativy.

V metalurgii se pouzivaji pro ohfev pfedevsim:
» komorové pece (hlubinné,
» prubézné pece (krokova, narazeci, rotacni nistéjové)
» poklopové pro zihani svitkt (pasu)
» kontinualni zihaci pece.

Pece jsou vétsinou vybaveny nizkoemisnimi horaky, Cimz dochazi ke snizeni
emisi.
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Porovnani emisnich limiti pro pece ohrivaci a pro tepelné zpracovani
Emisni limity podle BREF pro zpracovani zeleza (uUdaje v mg/Nm?):

Nejsou uvedeny

Emisni limity podle vyhlasky 415/2012 Sb.:

pece ve valcovnach za tepla i za studena: SO, = 500 mg/m3, SO, = 400 mg/m3
(od 1.1.2016), NOx = 400 mg/m?3, CO = 800 mg/m3, vztazné podminky = A

pece v kovarnach: SO, = 500 mg/m3, SO, = 400 mg/m? (od 1.1.2016), NO, = 400
mg/m3, CO = 800 mg/m3.
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Krokova pec
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Zdroj: The Energy Technology Support (ETSU), 1993

” OPERACNI PROGRAM  PODPORUJEME
i) ﬁ LIDSKE ZDROJE VASI BUDOUCNOST
- orl v £ pvRGPRRA LHE

A ZAMESTNANOST www.esforcz



Valcovny

Vyrobky z taveni Zeleznych i nezeleznych kovu — odlité ingoty, kontislitky zakladnich
tvarl (Ctverec, obdélnik) i jinych tvaru, také polotovary vyrobené valcovanim,
kovanim nebo jinym zplusobem. Tyto jsou pak dale zpracovavany predevsim
valcovanim. Pro ocel a vySe tavitelné nezelezné kovy zacina tento proces
ohfevem hutniho polotovaru v ohfivaci peci. Kov ohraty na tzv. valcovaci teplotu
potom prochazi mezi sadou rovnych (pro valcovani plochych vyrobkl) nebo
profilovanych valcu (pro vyrobu profild).

Valcovny se déli podle pohybu materialu na valcovné na

» vratné (reverzni) — valcovany polotovar vstupuje mezi valce stfidavé z jedné a druhé strany.
Pri vétSim poctu nutnych ubérd jsou valcovaci stolice s valci postaveny vedle sebe.

» prubézné (kontinualni) — valcovany polotovar vstupuje do valcovacich stolic sefazenych za
sebou a to tak, ze do kazdé jen jednou.

Valcovny kovu se déli podle kone¢ného vyrobku na

»  valcovny profilt a dratu — pro velky rozmérovy sortiment a urc€ité skupiny oceli (nelegované,
legované,

« valcovny plochych vyrobkl — pro tlusty nebo tenky plech za tepla valcovany, pas
valcovaného za za tepla i za studena, folie z hliniku..
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Pfi vlastnim procesu valcovani je kov mezi valci pfi ubéru chlazen, na vystupu z
valcovaci traté se pak chladi bud volné na chladnicich, které jsou soucasti
valcovny, nebo jsou navijeny do svitkl (drat, pasy valcované za tepla i za
studen). Pfipadné emise z valcovani do ovzdusi a okuje jsou absorbovany
chladici vodou a nasledné z ni odlu¢ovany. U specialnich materiall jsou pak
vyvalky pfedavany k zihani a tepelnému zpracovani v pecich vytapenych
predevsSim zemnim plynem v samostatnych provozech. a nasleduje finalni

uprava a expedice vyrobku. Pro valcovani za studena jsou vstupem vyrobky z
valcovani za tepla.

Na vSech valcovacich tratich v souCasné dobé pro udrzeni vysoké kvality vyroby
jsou ohrev, vlastni proces valcovani, dokoncujici operace (zihani, kaleni a
popousténi) fizeny pocitaci, které jsou umistény v fidicich kabinach.

Z plochych vyvalku jako jsou tlusté plechy se pak vypaluji plazmovymi hofraky tvary
finalnich vyrobkl podle specifikace zakaznika. Z pasu valcovanych za tepla a za
studena se vyrabi jejich podelnym délenim tzv. uzky pas, pricnym délenim pak
plechy riznych rozméru a tloustek.

Priblizné 90% za tepla valcovaného dratu je ur€eno jako vstup pro tazirny ocelového
dratu. Obdobné valcovany drat z hliniku a médi je zpracovavan v tazirnach.

Dale uvadime pfiklady dispozice nékolika typu valcovacich trati.
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Spojita valcovna dratu

navijeci Ustroji

ukladani civek

hruba valcovna stredojemnd
£« Jaarsh

valcovna Dokonéowvani navijeni nosi¢ civek
164 oirda zpomalené
navijeni

Poznamka: piiklad 2-pasové dratovny s 30 stolicemi s regulaci teploty (Stelmor)

Zdroj: EUROFER, Task Group Hot Rolling, 1998
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Schéma valcovny tézkych profilt

krokova pec

g

Valcovani tézkych profild (Greyova valcovna) s 1 duo-vratnou pfedvalcovaci
stolici, dvéma vratnymi universalnimi stfednimi stolicemi a jednou
universalni dovalcovaci stolici

pila k fezani za horka

Zdroj: EUROFER, Task Group Hot Rolling, 1998
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Kovarny

Kovarny se z hlediska zpusobu tvareni kovu déli na:

kovarny zapustkové — nakoupeny polotovar se upravi na délky o hmotnosti podle
potfeb konecného vykovku a omezujiciho volny pohyb kovu vlivem tlaku jen pro
vyplnéni formy — zapustky. Po ohfevu je polotovar vkladan v lisu nebo bucharu
do zapustky do mista s vytvofenym negativem tvaru pozadovaného vykovku. Po
provedeni operace kovani se vykovek z formy vyjme, odstrani (odstfihne) se od
néj nadbyteCny material (vyronek) a pak postupuje postupuje k dalSim upravam
— tepelné zpracovani, kontrola jakosti povrchu i stfedu vykovku, jeho upravy a
nasledné je expedovan.

kovarny volné — vstupni polotovar (ingot, blok, sochor) se ohfeje v ohfivaci teploté a
po ohfevu se na lisech provadi vlastni proces kovani, sestavajici z riznych
operaci. Pri tomto procesu neni nijak omezen pohyb kovu, ktery je pod vliivem
pusobiciho tlaku, kov se mize volné Sifit. Po kovani se odesila vykovek na dalsi
kontroly kvality povrchu a vnitfku. Oproti zapustkovému vykovku nema volny
vykovek tak presné rozméry a proto je v nasledujicich operacich obrabéen za
studena. Velikost vstupni vsazky muze dosahovat az 250 tun/kus.

Pro kovarny neexistuje BREF. Emisni limity jsou urCeny jen pro pece, jiné operace
nemaji vyrazné emise do ovzdusi.
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Brusirny a obrobny

Brusirny jsou vyuzivany k

« Upravam povrchu valcu pfed jejich nasazenim do procesu valcovani (pfed tim jsou valce
obrabény na soustruhu). Slouzi pro pracovni valce, stejné jako opérné valce jak pro hotovni,
tak predvalcovaci trat.

* k odstranéni vad na hotovém vyvalku z kovU
« k zajisténi pfesnych rozméra vyvalkl podle specifikace zakaznika
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«  Svarovny

jsou vyuzivany pro vyrobu svarovanych trubek z ocelového pasu valcovaného za
studena nebo za tepla (pasy, plechy). Sled vyroby v zasadé zahrnuje ohybani
pasu nebo tlustého plechu na trubku se stérbinou a uzavreni otvoru svarenim —
svar ma smér bud po délce vstupniho plechu/padu (podélné svafované trubky)
nebo vytvafri tvar Sroubovice (spiralné svarovane trubky). Primeér trubky je dan
pouzitoun technologii a Sifkou vstupniho plechu/pasu. NejobvyklejSi rozmér pro
plynovody Cini 1600 mm.

Pfi Fretz-Moonové pochodu (tlakové svafovani) se ohfivaji civky s pasem
valcovanym za tepla na vysokou teplotu v tunelové peci. Hrany pasu se ohfeji na
svarovaci teplotu pfidavnymi horaky. pas je stacen do trubky s podélnou
mezerou. Pritlacné zarizeni se dvéma valci pfi 90° potom zmensSuji mezeru a
tlaCi hrany k sobé tak, ze se svari. PolodokonCené trubky prochazeji bez dalsiho
ohfevu valcovnou ns operace, kde se snizi rozmeéry podle potreby.
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Pochody svarovani trubek

a)

tvareci valce

e proud vzduchu

svarovaci vélce
svarena trubka  syafend trubka svarena trubka
c)

pitlaéné wvalce

b)
piitlaéné valce

trubka s podélnou
mezerou

svarovaci kontakty f

trubka s podélnou \
Rzeect mezerou

a Svareci postup Fretz-hoonuy

b “ysokofrekvenéni kondukéni svafovani

¢ ysokofrekwvenéni indukéni svarovani

svarecka
Lrubta s padainau
mezeray

Zdroj: EUROFER, Task Group Hot Rolling, 1998
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