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1. Uvod do problematiky

Predmétny referat se zabyva zajiSténim stability stavebniho objektu -
skladovaci haly.

Jednd se o lokalitu byvalého dilniho podniku Hedvika, situovanou v
ostravské casti Petrvald

Skladovaci hala byla v minulosti postavena na povrchu starého diiniho
odvalu, kde se na rliznych mistech vyskytovaly a dosud vyskytuji termické
procesy

Podlozi tvori nesouroda smés ddini hlusiny obsahujici piskovce, prachovce
a jilovce, jakoz i rlizné procento uhelné substance

V disledku dlouhodobé probihajicich termickych procesti doslo ke zméné
zakladovych pomért pod nosnymi zakladovymi patkami objektu
Nasledkem byla deformace konstrukce haly, poskozeni podlahy a poklesy
zakladovych patek
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Pokles zakladové patky a nasledna deformace objektu
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Pokles rohové patky skladovaci haly
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Pogkozeni podlahy v dlsledku termickych procest
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Technické reseni stabilizace zakladovych patek

e Byla zvolena technologie stabilizace podlozi pod zakladovymi
patkami tzv. armovanou tlakovou injektazi

e Cilem je zvysit fyzikdlné-mechanické vlastnosti ddini hluginy a
sou¢asné omezit pristup atmosférického vzduchu ke zbytkim
uhelné substance

e Tlakova injektaz byla realizovana prostrednictvim ocelovych
sond situovanych do podlozi, priméru 89/6,3 mm

e Byla pouzita cemento-popilkova suspenze s vodnim
soucinitelem 0,5-1, cementem pevnostni tridy R 32,5 v
mnozstvi 30 % hmotnosti popilku

e Celkové byly zainjektovany tri ocelové sondy u vstupni brany
a jedna v prostoru rohové patky

- Po ukonceni stabilizacnich praci je zde dlouhodobé mérena
teplota dulni hluginy v hloubce 3 m.
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Schéma ocelovych stabilizaénich sond
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Situovani injektaznich sond
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Postup injektaznich praci a strojni zarizeni

e Injektdzni sondy byly vkladany do vrtu realizovanych pod
zakladovou patkou

e Hloubka injektaze Cinila 5,5 m pod Uroven terénu
Celkova délka sond cCinila 6 m

e Injektaz byla realizovana agregatem typu Minigrout s provoznim
tlakem 5 MPa

e Celkoveé bylo spotrebovano cca 4 m3 injektazniho media

e Po ukonéeni injektdze ocelové sondy zustavaly na misté
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Vrtani pro injektazni sondy
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Tlakova injektaz
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Zaver
Hlavnim cilem sanacnich praci byla stabilizace prostoru pod
zakladovymi patkami

V dusledku injektaznich praci se docilila vyrazna zména fyzikalné-
mechanickych vlastnosti diIni hluginy a tim zvyS$eni stability
zakladovych patek

Soucasneé se vtlacenim injektazniho media omezil pristup vzduchu
k uhelné substanci, coz vyrazné omezilo rozsireni termickych

(o]
procesu

Realizovana injektaz splnila svuj Gcel - do sou¢asné doby nebyly
pozorovany dalsi poklesy

Dlouhodobym termickym monitoringem byly naméreny teploty
v upravené prostredni sondé v hodnoté okolo 30°C.



