


1. Materialy vhodné Kk filtraci vzduchu
2. Technologie vyroby
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= Polyester, polypropen, popt. dalsi vidkna

= Technologie vyroby rounovych textilii
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Zakladni technologie vyroby
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= Nizka cena
‘ = Teplotni rozsah
= = Univerzalni pouziti
= Dobra dostupnost — c¢eske firmy
= Pegas
= Fibertex
= Juta



= pevnost v tahu (za sucha/mokra)
= CSN EN ISO 29073-3

= pevnostv protrzeni £
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= CSN EN 1SO 13938-1%
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= Propustnost vzduchu CSN EN ISO 9237

= Standardni velikost m éfFici plochy 5 nebo 20 cm ?
= Jednoduche m eéreni od evnich | technickych textilii
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Prodysnost filtru

= Testovany byly vybrané vzorky rounovych textilii
= Rozmezi prodysnosti zavisi na:

= technologii vyroby

= povrchove upraveé textilie

= Rozsah prodysnosti u testovanych materialu
60 az 280 Il.mint (v ploSe 20 cm?)

) PloSna hmotnost |Pratok vzduchu
Nazev 5 4

g.m l.min
bila, wich 150 276
bila, wich 500 100
bila, valec 60 200
modra, valec 60 30
bil4, termo 100 200
bil4, termo 150 123
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Prodysnost vice vrstev

= modra, valec 60
= hila, termo 150
= bila, vpich 500

Prody3nost I.min ™

Pocet vrstev




-,

mli
o
—
=
—
-

L]

- - - - :_ ._- - = - .-\- - -

: - —— - - - el = - = - - = - - L ™
— — i - _ - -
- - - - - — - q

-_— [ 2 — . — -

o - — j— - - - - -

-~ _— — P — —_— - — o -

- "* e 3 i -, - i — -
&¢E = - hr-l't (N= Y Wi da AY — -_' )

n-.‘.‘m A L N Y Xl - D<oy S - -

: '-’mlz‘:"i-":-...’a‘-‘_—; W B o e e -
S Sl 1 e, e it Sl e
) \ken futril = inenangd<st - = . — - . o
e ATTHL UG- = LA KM - e -_ e s

na nebc')__p

=i

odoévé' xt_ilie)' .

degradace POP vlivem UV za freni

alternativni pouziti PES nebo stabilizace ve hmot
Ize smluvn e dohodnout) = e .

£ e o ek S



StnOStI

= Ap cace antlbakterg‘n’ upravy do hmoty
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Elektronické vzdeélavani

Projekt e-LTex _.
www.skolatextilu.cz —
- =

Moznost studovat nap F. doma <\
prost rednictvim internetu % é /
Zakladni informace o textilu, vyrob &

upravach, konfekci, legislativ €, designu ...
Po ukon €eni studia moznost certifikace absolventa
Vzdélavaci program s akreditaci ministerstva skolstvi




Kontakt

Textilni zkusebni

Vaclavska 6
658 41 Brno
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